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Abstract (Basic): DE 2407082 A 

The connector is made of two halves, each with outer insulation and 
inner conductor pins which pass through narrow holes, which are wider 
at the back where the pins have conical teeth. By pressing the two 
halves together, with tools which are perforated to take the conductor 
pins, the pins are pushed outwards and their conical teeth are forced 
into the narrower section of the holes, so that they engage on the 
walls of the holes. As the body of the component is an elastomer 
material these teeth produce an air-tight seal and cannot be withdrawn. 
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Ein Verbinder der eingangs beschriebenen Art 1st gemafi der 
Erf indung dadurch gekennzeichnet / dafi das Gehause zweiteilig 
ist und die Gehausehalf ten durch das Kontaktorgan mit ihren 
Ruckseiten aneinander so befestigt sind, dafl ihre durch- 
gehenden Bohrungen miteinander fluchten, ^obei das Kontakt- 
organ wenigstens zwei zwischen den Kontaktabschnitten ein- 
ander entgegengesetzt angeordnete kegelstumpff3rmige zahne 
hat und jeder Zahn im Preflsitz in seiner Bohrung aufgenommen 
1st und vobei die Xontaktabschnitte von Vorderf rachen der 
Gehausehalf ten hervorstehen. 

Ein solcher elektrischer Verbinder ist luf tdicht , da die 
Zahne in jeder Gehausehalf te eine gesohderte dichte Verbin- 
dung herstellen; der Verbinder ist daher besonders zum Ein- 
bau in Druckwande . von Flugzeugen geeignet . 

Die Erf indung wird im folgenden an Hand der Zeichnung naher 
erlautert. Es zeigen: 

eine perspektivische Ansicht einer Ausgestaltung 
eines erf indungsgemaflen elektrischen Verbinders; 

einen (Juerschnitt durch einen Teil des Verbinders 
wobei die Gehausehalf ten voneinander getrennt 
sind; ■■■ 

eine Fig. 2 ahnliche Ansicht, wobei der Ver^: ; 
binder vollstandig zusammengefiigt ist; 

eine vergroBerte Ansicht des in Fig. 3 einge- 
kreisten Abschriitts; 

eine Seitenansicht , teilweise im Cjuerschnitt , 
einer Montage-Werkzeugvorrichtung; und 



Fig. 1 
Fig. 2 



Fig. 3 
Fig. 4 
Fig. 5 
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schneiden sich und definieren Ringkanten 40. Eiri Mittelab- 
schnitt 42 jedes Kontaktorgans hat vergroBerten Durchmesser 
und sitzt in Feinpass-.ing in den Hohlrauraen 26 und 30, kann 
jedoch nicht in die Bohrung 22 eintreten. Die Kontaktorgane 
konnen airs hartem Kupf er oder einer Kupferlegierung wie 
etwa Messing Me 70 bestehen und sind vorzugsweise aus Stangen 
werks toff rait Hilfe eines Drehautomaten gefertigt, durch den 
die scharfen Rander 40 der Zahne gebildet werden. 

, Di e Verbinderhalf ten werden zusammengef iigt unter Benutzung 
yon Werkzeugen. 44, 44'; diese sind metallische Gesenke, 
die so ausgelegt sind, daB sie in die Kauben 16, 16* passen, 
und die Sffnungen 46 haben zur Aufnahme der Enden 32, 32' 
der Kontaktorgane. Zum Zus ammenf ugen eines Verbinders werden 
die Stirte 6 zwischen Paaren. gegeniiberliegender Gehause- 
half ten so angeordnet , daB sich die Enden 32, 32 f in die 
Bohrungen 22 , 22* erstrecken. Die Montagev/erkzeuge 44, 44 f 
gelangen dann in Anschlag an den Verbindungsf lachen 14, 14 f , 
und die Mcntagegruppe , bestehend aus den Gehausehalf ten und 
den Werkzeugen, wird zwischeh einem Paar Platten 48, 48 1 
(Fig. 5) angeordnet. Die Platten werden dann durch eine ge— 
eignete Presse, z. B . eine Dornpresse, auf einander zu ge- 
druckt, bis die Seiten 12, 12/ der Gehausehalf ten anein- 
ander anliegen; dabei werden die ZSlhne 34, 34* in die Boh- 
rungen eingetrieben, und die Kontaktstif te 32, 32 l wirken 
als Puhrungsorgane. . 

Die Zahne 34, 34 1 verf ormen Teile der Bohrungswandungen , 
und zwar unmittelbar benachbart den zylindrischen Bohrungs- 
abschnitten 24, 24 f , und vahrend die konischen Flachen 36 , 
36 V von den. Enden der Kontaktorgane schrag wegverlauf eh, 
wird der Kunststoff der Bohrungswandungen nach auflen und 
etwas nach vorn zu den Flachen 14, 14 1 bin verf ornit . 
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Reififestigkeit 1620 kg/cm 2 

Bruchdehnung 4 % 

Elastizitatsmodul 0,091 • 10 6 kg/cm 2 

Biegefestigkeit 2230 kg/csi 2 

Biegemodul 0,07 • 10 kg/cm 

Izod-Schlagzahigkeit 48 cm/0,45 kg/2,54 cm/O.N. 

Rockwell-Harte MI08 . 



Es konnen audi andere ' Thermopl as te mi t im wesentlichen den 
gleichen Eigenschaf ten benutzt werden. 

Es wurde festgestellt , dafl der Verbinder hermetisch ab- 
dichtet, wenn fur die Bolirung 22, den Kontaktabschnitt 32 
und die Befestigiingszaiine 34 der Kontalctorgane folgende Ab 
messungen benutzt verderi: 

Koritaktorgan 

Kontaktstif tende 32 1,01 mm ,; 

Zahndurchmeser am Rand 40 1,21 mm 

Zahndurchmesser an der Wurzel 1,01 mm 

Lange jedes Zahns ■'. 0,20 mm 

Durchmesser von Bohrung 22 1 ,07 mm 

Purchmesser von Absclanitt 26 2,33 mm 

Winkel: des Ubergangsabschnitts 24 45 ° 
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78, angequetscht sind. Diese Buchsen weisen Rastfedern 80 
auf, die mi t den Ausnehmungen 74 zusanunenwirken und die 
Buchsen 76 losbar mit den Enden 72 der Kontaktorgane im 
Gehatfse verbinden. Es 1st zu beachten, daB die Lange des 
Verbinders sobemessen ist, daB die Buchsen 76 nach Ver- 
bindung mit den Kontaktstiften vollstandig in den Ho hi - 
raumen auf genpmnien sind. 

Der Verbinder 53 ist fur die gleichen Zwecke vie der vorher 
erlauterte Verbinder verwendbar, namlich als Verbinder in 
einer Druckwand. Die Ausf uhrxmgsf orm gemaB Fig. 6 kann 
unmittelbar mit einem Kontaktbuchsen enthaltenden komplemeh- 
tar ausgebildeten Stecker verbunden wierden. 



Patent anspruche: , ... 
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3. Elektrische Ver binder ano r dnung nach Ansprueh 2, 
d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t , 

daS das Gehause aus gl as geftill tern Nylon geformt 1st. 

4. Elektrische Verbinderahordnung nach Ansprueh 2 oder 3, 
d a d u r c h g e k en n z e i c h n e t , 

daB das Gehause aus glasgeftilltem Nylon 66 geformt ist. 
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